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1) Innehall av manualen: II

Den avsedda anvandningen av denna magnetiska borr ar att borra hal i jarnmetaller. Magneten anvands for att halla borren pa
plats medan borren ar i drift. Den &r designad for anvandning inom tillverkning, konstruktion, jarnvagar, petrokemi och

andra applikationer vid borrning av jarnmetall.

Eventuella avvikelser fran dess avsedda anvandning tacks inte av garantin

2-3) Generella sakerhetsregler II

VARNING! Las alla sakerhetsvarningar, instruktioner, illustrationer och specifikationer som medféljer detta elverktyg.

Misslyckande att folja alla instruktioner som anges nedan kan resultera i elektriska stotar, brand och/eller allvarliga skador.

Spara alla varningar och instruktioner for framtida referens.

Termen "elverktyg" i varningarna syftar pa ditt natdrivna (sladd) elverktyg eller batteridrivna (sladdl6sa)

elverktyg.

Sékerhet pad arbetsplatsen

Hall arbetsomradet rent och val upplyst. Rériga eller mérka omraden leder till olyckor.

Anvand inte elverktyg i explosiva miljoer, som i narvaro av brandfarliga vatskor, gaser eller damm.

Elverktyg skapar gnistor som kan antanda damm eller angor.

Hall barn och askadare borta nar du anvander ett elverktyg. Distraktioner kan fa dig att tappa kontrollen.

Elsdkerhet

a) Elverktygskontakter maste matcha uttaget. Modifiera aldrig kontakten pa nagot satt. Anvand inga adapterkontakter med

jordade (jordade) elverktyg. Omodifierade kontakter och matchande uttag minskar risken for elektriska stotar.

b) Undvik kroppskontakt med jordade eller jordade ytor, sdsom ror, radiatorer, spisar och kylskap. dar

ar en okad risk for elektriska stotar om din kropp ar jordad eller jordad.

c) Utsatt inte elverktyg for regn eller vata férhallanden. Vatten som kommer in i ett elverktyg 6kar risken for el chock.

d) Skada inte sladden. Anvand aldrig sladden for att bara, dra eller koppla ur elverktyget. Hall sladden borta

fran virme, olja, vassa kanter eller rérliga delar. Skadade eller trasslade sladdar okar risken for elektriska stotar.

e) Nar du anvander ett elverktyg utomhus, anvand en forlangningssladd som ar lamplig fér utomhusbruk. Anvéandning av en sladd som ar
lamplig for utomhusbruk minskar risken for elektriska stotar.

f) Om det ar oundvikligt att anvanda ett elverktyg pa en fuktig plats, anvand en jordfelsbrytare (RCD) skyddad.

Anvandning av en jordfelsbrytare minskar risken for elektriska stotar.

OBS Termen "reststromsenhet (RCD)" kan ersattas med termen "jordfelsbrytare (GFCI)" eller

"jordlackagebrytare (ELCB)".

Personlig sdkerhet

a) Var uppmarksam, titta pa vad du gér och anvand sunt fornuft nar du anvander ett elverktyg. Anvand inte strém

verktyg ndr du ar trott eller paverkad av droger, alkohol eller medicin. Ett 6gonblick av ouppmarksamhet medan

anvandning av elverktyg kan leda till allvarliga personskador.

b) Anvédnd personlig skyddsutrustning. Anvand alltid dgonskydd. Skyddsutrustning som dammmask, halkfria skyddsskor, hjalm eller
horselskydd som anvands for lampliga forhallanden kommer att minska personskador.

c) Forhindra oavsiktlig start. Se till att strombrytaren &r i avstingt Ige innan du ansluter till strémkéllan och/eller

batteripaket, plocka upp eller bara verktyget. Bar elverktyg med fingret pa strombrytaren eller stromférande

verktyg som har strombrytaren pa inbjuder till olyckor.

d) Ta bort eventuell justeringsnyckel eller skiftnyckel innan du satter pa elverktyget. En skiftnyckel eller en nyckel som sitter kvar pa en
roterande del av elverktyget kan leda till personskada.

e) Strack dig inte for mycket. Hall alltid ratt fotfaste och balans. Detta mojliggor battre kontroll av elverktyget i ovantade situationer.

f) Kla dig ordentligt. Bar inte I6st sittande klader eller smycken. Hall ditt har och klader borta fran rérliga delar.

Losa kldder, smycken eller [angt har kan fastna i rorliga delar.

g) Om anordningar tillhandahalls fér anslutning av dammsugning och uppsamlingsanldggningar, se till att dessa ar anslutna

och korrekt anvand. Anvandning av dammuppsamling kan minska dammrelaterade faror.

h) Lat inte fortrogenhet fran frekvent anvandning av verktyg géra att du blir sjdlvbeldten och ignorerar verktygets sdkerhet

principer. En vardslos handling kan orsaka allvarlig skada inom en brakdel av en sekund

Anvandning och sk&tsel av elverktyg

a) Tvinga inte elverktyget. Anvand ratt elverktyg for din applikation. Ratt elverktyg kommer att géra jobbet

battre och sakrare i den takt den designades for.

b) Anvand inte elverktyget om strémbrytaren inte slar pa och av det. Alla elverktyg som inte kan styras med

strombrytaren ar farlig och maste repareras.

c) Koppla bort kontakten fran stromkallan och/eller ta bort batteripaketet, om det gar att ta bort, fran elverktyget

innan du gor nagra justeringar, byter tillbeh6r eller forvarar elverktyg. Sadana forebyggande sdkerhetsatgarder

minska risken for att elverktyget startas av misstag.

d) Férvara inaktiva elverktyg utom rackhall fér barn och 13t inte personer som inte ar bekanta med elverktyget eller

dessa instruktioner for att anvanda elverktyget. Elverktyg ar farliga i hdnderna pd outbildade anvandare.

e) Underhall elverktyg och tillbehér. Kontrollera att rorliga delar inte ar felinriktade eller fastnar, och att delar gar sonder

och alla andra tillstdnd som kan paverka elverktygets funktion. Om det &r skadat, |4t det elverktyget repareras innan

anvanda sig av. Manga olyckor orsakas av daligt underhallna elverktyg.
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f) Hall skarverktyg vassa och rena. Korrekt underhallna skarverktyg med vassa skareggar ar mindre benégna att binda

och ar lattare att kontrollera.

g) Anvand elverktyget, tillbeh&ren och verktygsbitar etc. i enlighet med dessa instruktioner, med hansyn tagen till
arbetsférhallanden och det arbete som ska utforas. Anviandning av elverktyget for andra operationer &n de avsedda

kan resultera i en farlig situation.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran olja och fett. Halta handtag och grepp

ytor tillater inte saker hantering och kontroll av verktyget i ovantade situationer.

Service

L3t en kvalificerad reparator serva ditt elverktyg med endast identiska reservdelar. Detta kommer att sékerstélla att sakerheten for
elverktyget underhalls

4) Informationsskylt symboler II
1. Se bruksanvisningen for drifts- och sdkerhetsfragor angdende denna maskin.
2. Kassera maskinen och elektriska komponenter pa ratt satt.

3. Ogonskydd maste baras nar du anviander maskinen.
4. Horselskydd maste baras nar du anvander maskinen




5) specifikationer II

Maximal halskarningskapacitet i .2/.3C stal = 40mm dia. x 50 mm djup

Motorenheter COMMANDO40/1 110V 50-60Hz 1100W

(Normala varden) COMMANDO40/3 230V 50-60Hz 1100W

Elektromagnet COMMANDO40/1 110V 50-60Hz 45W
COMMANDO40/3 230v 50-60Hz 45W

Borrhal = 19,05 mm (3/4”) dia

Generella dimensioner Hojd (Maximal forlangning) 510 mm

Bredd (Inkluderat handratt) 180 mm

Langd totalt (Inklusive skydd) 265 mm

Magnet fotavtryck 165 mm x 80 mm
Nettovikt 14,6 kg
Stroke 85 mm
Ingen last hastighet Alla spanningar 270-610 rpm
Magnets dragkraft vid 202 C (25 mm min plattjocklek) 8000N

Anvandningen pa ndgot material som &r mindre an 25 mm tjockt kommer
gradvis att minska magnetisk prestanda. Om moijligt bor ersattningsmateri
placeras under magneten och arbetsstycket for att motsvara en lamplig
materialtjocklek. Om detta inte &r det mojligen MASTE en alternativ saker
metod for att halla fast maskinen anvdndas. Underlatenhet att géra det ka
leda till personskada.

Maximal hand-/armvibrationsstorlek (métt vid handtaget under drift i 2,892 m/s?

enligt ISO5349, med en 22 mm diameter skdrare genom en 13 mm mjuk

stalplat).

Uppskattning av vibrationsexponering. Drift 30 hal @ 1 minut/hal 0.13m/s? A(8)
Genomsnittlig ljudniva under skarning vid forarens 6ron position. Lpa Max. 88,4 dB(A)

Lwa Max. 101.4 dB(A)

Vibration och buller

De deklarerade totala vibrationsvardena och de deklarerade ljudemissionsvardena har matts i enlighet med en
standardtestmetod och kanske anvands for att jamfora ett verktyg med ett annat.

De deklarerade totala vibrationsvardena och deklarerade bulleremissionsvardena kan ocksa anvandas i en preliminar
bedomning av exponeringen.

Vibrations- och bulleremissionerna under faktisk anvandning av elverktyget kan skilja sig fran det deklarerade totala vardet
beroende pa hur dar verktyget anvands och speciellt vilken typ av arbetsstycke som bearbetas

Behovet av att identifiera sakerhetsatgarder for att skydda operatoren som ar baserade pa en uppskattning av exponeringen
under de faktiska forhallandena

anvandning (med hansyn till alla delar av arbetscykeln, t.ex. de tider da verktyget ar avstangt och nar det gar pa tomgang i
tillagg till utlésningstiden).

Horsel- och 6gonskydd maste baras nar du anvander denna maskin. Anvand handskar for att skydda handerna nar du anvander
den maskin.

Dessa verktyg ar designade och tillverkade i Storbritannien med globalt anskaffade komponenter och uppfyller kraven for EEC-
dokument HD.400.1 och BS.2769/84

Limplig endast for en enfas 50-60Hz AC-stromforsoérjning
ANVAND INTE PA D.C. FORSORINING

Anvand inte din magnetiska borr pd samma struktur nar bagsvetsning pagar.
Likstrom kommer att jorda tillbaka genom magneten och orsaka irreparabel skada.

VARNING: DENNA APPARAT MASTE JORDAS!
OBS: ALLA ANDRINGAR AV DENNA MASKIN OGILTIGFORKLARAR GARANTIEN
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6) Driftsakerhets procedur II

LAS INNAN DU ANVANDER MASKINEN

eVar alltid forsiktig ndr du lyfter och transporterar denna maskin. Den maximala lyft vikten for en person ar 25 kg. Se Figur 1

e Nar du anvander elektriska verktyg ska grundlaggande sakerhetsatgarder alltid féljas for att minska risken for elektriska
stotar, brand och personlig skada.

e Se till att magneten ar AV innan du ansluter maskinen.

e Anvand INTE i vata eller fuktiga forhallanden. Underlatenhet att gora det kan leda till personskada.

e Anvand INTE i ndrvaro av brandfarliga vatskor, gaser eller i hogriskmiljoer. Underlatenhet att géra det kan leda till personliga
skador.

¢ INNAN du aktiverar maskinen, inspektera alla elkablar (inklusive férlangningssladdar) och byt ut dem om de ar skadade.
ANVAND INTE om det finns n3gra tecken p& skador.

¢ Anvand endast forlangningskablar som ar godkanda for platsforhallanden.

¢ INNAN du aktiverar maskinen, kontrollera ALLTID att alla driftsystem, strombrytare, magnet etc fungerar korrekt.

« INNAN maskinen tas i drift MASTE den vara sékert fastspand till en fast oberoende funktion (genom att anvinda
sakerhetsremmen RD43298B, eller andra medel) for att minska den potentiella fria rorelsen, om magneten skulle lossna fran
arbetsstycket. Underlatenhet till detta kan det leda till personskada.

e Bar ALLTID godkdanda 6gonskydd, horselskydd och rekommenderad PPE nar du anvéander maskinen.

¢ Koppla bort stromkallan nar du byter knivar eller arbetar pa maskinen.

e Frasar och span ar vassa, se ALLTID till att handerna éar tillrdckligt skyddade nar du byter frés eller tar bort span. Anvand ett
verktyg eller en borste vid behov for att ta bort eventuella span eller frasar fran bersan.

¢ Innan du anvander maskinen ska du ALLTID se till att skruvarna ar ordentligt fastsatta.

¢ Rensa regelbundet arbetsomradet och maskinen fran span och smuts, var sarskilt uppmarksam pa undersidan av
magnetbasen.

e Ta ALLTID bort slips, ringar, klockor och alla [6sa utsmyckningar som kan trassla in sig i det roterande maskineriet innan drift.

e Se ALLTID till att langt har ar sakert inneslutet av ett godkant skydd innan du anvander maskinen.

¢ Om kniven skulle fastna i arbetsstycket, stoppa motorn omedelbart for att férhindra personskador. Koppla fran stromkalla
och vrid arbor fram och tillbaka. FORSOK INTE LOSSA FRASTEN GENOM ATT SLA PA OCH AV MOTORN. Bar skyddshandskar
for att ta bort frasen fran bersan.

¢ Om maskinen tappas av misstag, undersok ALLTID maskinen noggrant efter tecken pa skada och kontrollera att den fungerar
korrekt INNAN borrningen aterupptas.

¢ Inspektera maskinen regelbundet och kontrollera om det finns skadade eller 16sa delar.

¢ Se ALLTID till ndr du anvdander maskinen i omvant lage att endast den minsta mangden kylvadtska anvands, och att Se till att
kylvatska inte kommer in i motorenheten.

o Skarverktyg kan splittras, placera ALLTID skyddet 6ver skaret innan du aktiverar maskinen. Underlatenhet att gora det kan
leda till personskada.

 Nar skarningen ar klar kommer en kérna att kastas ut. ANVAND INTE maskinen eftersom den utskjutna kirnan kan orsaka
skada.

¢ Nar den inte anvands forvara ALLTID maskinen pa en saker och séker plats.

e Se ALLTID till att godkdnda ROTABROACH™-agenter utfor reparationer.

Always carry
using the
cgrrect handle

Fig.1



7) Driftinstrument II

Hall insidan av frasen fri fran span. Det begradnsar skararens arbetsdjup.

e Se till att kylvatskeflaskan innehaller tillrdckligt med skarolja for att fullborda den nédvandiga drifttiden. Fyll pa om
nodvandig.

¢ Tryck da och da ned piloten for att sakerstalla att skarvatskan doseras korrekt.

e For att starta maskinen, folj instruktionerna for manéverpanelen.

e Stang ALLTID av motorn genom att trycka pa MOTOR-stoppknappen. Stang INTE av motorn genom att trycka pa knappen
MAGNET-omkopplare.

e Applicera latt tryck nar du borjar skéra ett hal tills kniven fors in i arbetsytan. Tryck kan sedan okas tillrackligt for att belasta
motorn. Overdrivet tryck dr odnskat, det 6kar inte hastigheten p& penetrering och kommer att f3
sakerhetsoverbelastningsskyddet att stoppa motorn, (motorn kan startas om av Anvandning av motorns startknapp) och kan
orsaka overdriven varme som kan resultera i inkonsekvent utkastning av karnan

e Se alltid till att karnan har kastats ut fran foregdende hal innan du borjar skara nasta.

e Om karnan fastnar i skararen, flytta maskinen till en plan yta, sla pd magneten och for forsiktigt fram kniven ner for att fa
kontakt med ytan. Detta kommer vanligtvis att rata ut en spand kdrna och lata den matas ut normalt.

e Applicera en liten mangd latt oljesmoérjmedel regelbundet pa glid- och spindellager.

e Frasbrott orsakas vanligtvis av osaker forankring, en |6st sittande slid eller ett slitet lager i spindelstodet.

(Se instruktionerna for rutinunderhall).
¢ Anvand endast godkand ren skarvatska, anvand inte vattenutspadd olja. Rotabroach skarvatska har varit speciellt
formulerad maximera frasens prestanda. Den finns i 1 liter (RD208) och 5 liter (RD229).

e Nar du anvander kylvatskeflaskans tillbehor, se till att maskinen ar urkopplad fran stromférsorjningen vid aterfylining.



8) Val av forlangningssladd ,,

Maskinerna &r fabriksférsedda med en 3 meter lang kabel med tre ledare 1,5 mm?

LIVE, NEUTRAL och JORD. Om det blir nédvandigt att montera en forlangningskabel fran stromkallan,

Kraver en forsiktig applikation nar du anvander en kabel med tillracklig kapacitet. Underlatenhet att gora det kommer att
resultera i en forlust av dragkraft av magneten och en minskning av kraften fran motorn.

Om nétkabeln skulle bli skadad och behover bytas ut, se till att detta endast utfors

en godkand Rotabroach-ingenjor.

Forutsatt normal vaxelstromsforsorjning med ratt spanning, rekommenderas foljande férlangning
langder far inte dverskridas:

For 110v matning: 3,5 meter med 3 kdrnor x 1,5 mm?

For 230v matning: 26 meter med 3 kérnor x 1,5 mm?

KOPPLA ALLTID FRAN MASKINEN FRAN STROMKALLAN INNAN DU BYTER FRAS.

9) Montering av frasar II

Maskinen ar gjord for att ta emot frasar med 19,05 mm (3/4”) dia. Weldon skaft.

Féljande procedur ska anvandas vid montering av frasar:
Lagg maskinen pa sidan med matarhandtagen overst, se till att axeln &r snurrad ner till sin ldgsta punkt for att
mojliggora atkomst till hylsskruvar RD4066.
Ta lamplig pilot och placera genom halet i skdrskaftet. Satt in skaftet av fras i halet pa axeln, vilket sékerstaller att
tva drivplattor ar inriktade med insexskruvar.
Dra at bada skruvarna med sexkantnyckel.



10) Atgarder for halgorande problem I,

Problem

Orsak

Atgérd

1) Magnetiska
basen haller
inte effektivt

Material som skars kan vara for tungt for att vara
effektivt innehav

Fast ytterligare en bit metall under arbetsstycket dar magneten
kommer att placeras, eller klam fast magnetbasen mekaniskt till
arbetsstycke

Span eller smuts under magneten

Ren magnet.

Oregelbundet pa magnetkontakt eller arbetsstycke

Var extremt forsiktig; fila eventuella brister jamnt mot ytan

Otillracklig strom gar till magneten under borrning
cykler

Bekréafta stromforsorjningen och utgang fran styrenheten,
kontrollera matningskabeln

2) Skararen

Den magnetiska basen haller inte effektivt.

Se orsaker och atgarder ovan.

hoppar utanfor]
stansmarket i
mitten nar
skdrningen

Sliten axelbussning och/eller ejektorkrage.

Byt ut! Endast nagra tusendels slitage tillatet. Ny Arbor bussning
behovs.

Endast ett latt tryck behovs tills ett spar skars. Sparet fungerar da
som stabilisator.

paborjas

For hogt matningstryck i borjan av skarningen.

Byt ut eller skdrpa igen. Skarpningstjanst finns tillgdnglig.

Skdraren ar slo, sliten, avskalad eller felaktigt slipas.

Forbattra center-punsch och/eller byt ut slitna delar

Daligt centrum-stampelmarke; svag pilotfjader;
Pilot inte centreras i mittstampelmarket

Byt ut del eller delar

Sliten eller bojd pilot, slitet pilothal.

Byt ut del eller delar

LOsa bultar pa motorbussningens sidofaste,
huvudgjutna eller |6sa gib justeringsskruvar.

Justera vid behov

3) Nodvandigt
overdrivet
borrtryck

Felaktig omslipad, sliten eller flisad fras.

Slipa om eller byt ut.

Kommer ner pa span som ligger pa arbetsytan

Var forsiktig sa att du inte borjar skara pa span.

Bubbar ur justeringen eller brist pa smorjning

Justera stallskruvarna och smorj.

Span ackumulerande (packade) inuti skararen

Klarskarare.

4) Skarbrott

Stalspan eller smuts under skaren

Ta bort skaret, rengor delen noggrant och byt ut den.

Felaktigt omslipad eller sliten fras.

Ha alltid en ny fras till hands att hanvisa till for korrekt
tandgeometri, tillsammans med instruktionsblad.

Skar hoppar dver.

Se orsaker och atgarder (2).

Gib strip behover justeras.

Dra ar Gib Strip.

Skararen ar inte ordentligt fastsatt pa bersan.

Dra at igen.

Otillracklig anvdandning av skarolja eller olamplig
typ av olja.

Injicera olja med latt viskositet i dem kylmedelsinducerande ringen
kontrollera att oljan doseras in i skdraren nar piloten trycks in.
Om inte, Kontrollera styrsparet och spindeln invandigt for smuts
eller applicera olja externt ( Aven en liten mangd olja &r mycket
effektivt)

5) Overdrivet

Se orsak och atgard ovan.

Anvand inte. Se instruktionerna och en ny fras for tandens geometr
Anvant tillrdckligt konstant tryck for att sakta ner borrningen. Detta
kommer att resultera i optimal skarhastighet och sparbelastning

skarslitage Felaktigt omslipad skar

Anvandning, otillrackligt eller krampaktigt skartryck
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11) Kopplingsschema II
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12) Sprangskiss av maskinen
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13) Sprangskiss av motor och verktygslada II
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14) Dellista
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10
11
12

Rotabroach P/N
RD4347
RD45607
RD33344
RDA3031
RD4201
RD33345
RD4066
RD23114/RD23115
RD4056

RA354

RA3118
RD33155
RD4066
RD33156
RD43304
RD33602
RD43305
RD43306
RD43307
RD43626
RD33608
RD33603
RD33604
RD43609
RD33606
RD43310
RM17134
RD33607
RD33608
RD33609
RD45614
RD45522
RD33610/RD33623
RD43603
RD35639
RD33611
RD43625
RD33631/RD33633
RDB3069
RD33186
RD33624
RD33616
RD35612
RD33614
RD23630/RD23643

RD45610
RD35617
RD45613
RD35619
RD45612
RD23623
RD35615
RD43618
RD33070
RD54624
RD45620
RD33635

Beskrivning

M5X16 Tvarsankt skruv
M5 Lasbricka
Vaktstod

Sidokanal

Skruv M4x14 BTTN HD
Vakt

M8x8 Lasskruv
Motorenhet 110V/223V
Lasring 19-hal

Knapp

Var

Bersa

Skruv M8x8

Arbor spindel
Oljetatning

Véxelldda

Alla lager 6003
Lasring 35-hal
Lasenhet

Diskmaskin

Bricka

Madssingsbricka

Stora redskap
Kugghjulsbussning
Invéndig tandbussning
Lasring 14-Skaft
Kullager 608
Kugghjulsaxel

Litet redskap

Inre vaxelplatta
Lagerstift

Kullager 6001
Armatur 110V/230V
Kullager 629

Induktor

Fan Baffle

Tappskruv St4, 8x60
Faltledning Sa 110V/230V
Lagerhylsa

Motorarm

Skruv SA M5x42
Borstskydd

Borste

Borsthallare
Hastighetsregulator
110V/230V
Tappskruv St3, 9x16
Terminal

Skruv M3x6
Beskyddare
Tappskruv St3, 9x12
Motorkabelmontering
Andképa

Tappskruv St3, 9x32
Informationsskylt
Nallager Hk354216
Boll

Lagerfaste

Kvantitet
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Rotabroach P/N
RD33148
RD236225/RD23626
RD4078
RD4079
RD43619
RD33632
RD4312
RD45622
RD4313
RD3303
RD4096
RD4098
RD4077
RD4302
RD4325
RD4092
RD33338
RD4414
RD33320
RD4269
RD45605
RD23603
RD33644
RD33645
RD33630
RD33600
RD33646
RD4091
RD4210
RD4077
RD43357
RD43600
RD23109/RD23110
RD25619/RD25620
RD33643
RD33642
RD43091
RD33178
RD45621
RD4069
RD45604
RD4070
RD4068
RD33341
RD4095
RD45606
RD43117
RD43093
RD33145
RD33146
RD33144
RD4329
RD4088
RD4152
RD33154
RD43099
RD33153

Beskrivning

Distansbricka for lagerkonsol
Magnetmontering 110V/230V
M8 Platt bricka

M8 Elastisk bricka

M8x88 Tappbult med sexkantshuvud

Bostadsférsamling
M6x12 Lasskruv

Pin 3x8

Arm

Pinjongaxelhylsa

M6 Elastisk Bricka
M6x20 Hylsskruv

M44x6 Cross panhead-skruv
Varningsetikett

M5x16 Hylsskruv

MS elastisk bricka
Dirigible hjul

M4x10 Hylsskruv
Kldmenhet

M6x25 Insexskruv
infallskontakt

Kylflaskas montering

Gib Stoédremsa

Justerbar Gib remsa

Slid

Kuggstang

Fats Gib remsa

M5x25 Insexskruv
Spolarrorsklamma

M4x8

Skruv med korsande panna
M4 Elastisk bricka
Anslutning

Kontrollpanel 110V/230V
Kabelmontage 110V/230V
Kapstan spindel
Kapstanarm

Kapstanboll
Varumadrkesetikett
M4x22 Skruv med korsande panna
M4 Extern tandbricka
Jordetikett

M4 Platt bricka

M4 sexkantsmutter

Platt nyckel
Skyddsbrytare
Kabelgenomféring
M4x14 Skruv med korsande panna
Djupmatare

Etikettplatta nit

Handtag Slida
Sakerhetsremsa
Sexkantnyckel 4mm
Sexkantnyckel 3mm
Borrchucknyckel

13mm Borrchuck
Borrchuckadapter

Kvanti
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15) Rér adapter kit RD2311 II

MONTERINGSANVISNINGAR

e  Beroende pa storleken pa roret som ska kapas (se illustrationer) faster du justerbara vinkelplattor RD3328 med
skruvar RD4325 och brickor RD4205 (4 av vardera) till magnetsidorna. Dra inte at.

e  Placera maskinen pa rorets mittlinje och se till att magneten ar i linje med den langsgaende axeln for
ror.

e Sld pa magneten och flytta glidplattorna ner till rérets ytterdiameter. Dra at skruvarna pa bada sidorna for hand och
kontrollera sedan igen att de rorliga plattornas hela langd nuddar réret fram och bak, fast plattan ordentligt. For
sakerhetsremmen genom klackarna pa framsidan av huset, runt roret och dra tajt.

e Anvand INTE overdrivet tryck nar du skar halet utan I3t skararen latta in i skarytan.

60 - 100mm PIPE DIAMETERS 100mm DIAMETER AND ABOVE
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16) Montering av chuck II

e  FOr att ta bort axeln ldgg maskinen pa sidan.

e  Skruva loss de tva stiftskruvarna pa toppen av axeln.

e Nar spindeln har lossnat fran spindeln kan denna tas bort.
e Ta bort axelstodsfastet och skyddet med axeln kvar.

e Montera chucken med chuckadaptern RD33153.

e  Byte av chuck sker i omvand ordning.

17) Underhall II

For att "fa det basta livet" av din Rotabroach-maskin, hall den alltid i gott skick.

Ett antal foremal ska alltid kontrolleras pa Rotabroach-maskiner.

Se alltid till att maskinen ar i gott skick och att den inte &r skadad innan arbetet paborjas
eller |6sa delar. Eventuella I6sa delar mdste dras at.

Innan du fortsatter med nagot underhallsarbete, se till att strémforsérjningen ar frankopplad.

Beskrivning Varje operation 1 Vecka 1 Manad
Visuell kontroll av maskinen for skador | X

Drift av maskinen X

Kontrollera borstens slitage X

Kontrollera magnetisk bas X

Kontrollera inriktningen av maskinen X
Kontrollera fett X
Kontrollera Skyddsholjet X

Kontrollera visuellt maskinen for skador.

Maskinen maste kontrolleras fore anvandning for tecken pa skador som kan paverka driften av maskinen maskin. Var
sarskilt uppmarksam pa natkabeln, om maskinen ser ut att vara skadad ska den inte anvdndas, underlatenhet att géra
det kan orsaka skada eller dédsfall.

Kontrollera maskinens funktion.

Maskinens funktion maste kontrolleras for att sékerstalla att alla komponenter fungerar korrekt.

Maskinborstar- bor kontrolleras for att sakerstalla att det inte finns nagot onormalt slitage (detta bor kontrolleras minst
en gang i veckan om de anvands ofta). Om borsten har slitits mer an 2/3 fran den ursprungliga ldngden, bor borstarna
bytas ut. Underlatenhet att gora det kan orsaka skador pa maskinen.

Magnetisk bas — fére varje operation bér den magnetiska basen kontrolleras for att sakerstalla att basen ar platt och att
det finns inga skador. En ojamn magnetbas gor att magneten inte haller lika effektivt och kan orsaka skada pa
operatoren.

Justering av glid- och lagerkonsolens inriktning.

Ett vasentligt krav pa maskinen ar att sladen kan réra sig smidigt och kontrollerat, fritt fran

sidordrelse och vibrationer.

Denna situation kan uppratthallas genom periodisk justering av sladen och astadkommes i det féljande satt:
16



1. Placera maskinen i uppratt lage och hoj sladen till sitt hogsta med hjalp av kapstan. Rengor
massingsgibbremsorna och applicera en liten mangd latt maskinolja pa slitaget ytor.

2. Sank nu tillbaka sladen till dess lagsta lage. For sladen in i mitten av ralslagrets holje och lossa skruvarna sa att
axelstodsfastet kan rora sig fritt.

3. Borja med de mittersta skruvarna, mata forsiktigt in alla skruvarna tills ett litet motstand ar patraffade.

4. Kor sladen upp och ner nagra ganger for att testa rorelsen och gora ytterligare nédvandiga justeringar. Forsok
att se till att alla skruvar utévar ett jamnt tryck pa sladen uppifran och upp botten. En perfekt justerad sldde
kommer att arbeta fritt upp och ner utan nagra sidledsrérelser.

5. Lyft nusladen till dess hogsta lage. Lossa axellagerfastet ndgot och anvand fingrarna for att dra at skruvarna.

6. Placera maskinen pa en stalplat, anslut till strémforsérjningen och sld pa magneten. Starta upp motor. Om
axeln ar felaktigt inriktad, kommer arborrens stodfaste att ses svanga. Gor da ytterligare nédvandiga
justeringar av fastet for att sakerstélla korrekt inriktning av spindeln och slutligen dra at skruvarna med en
skiftnyckel. Dra till sist at axellagerfastet.

Kontrollera maskinens fett.

Véxelladans fett bor kontrolleras en gang i manaden for att sakerstalla att alla rorliga komponenter ar tackta for att
forhindra slitage. Fettet bor bytas minst en gang om aret for att sakerstalla att du far ut det basta av din maskin.
Kontrollera maskinens skyddshélje.

Detta bor kontrolleras minst en gang i manaden for att kontrollera att det inte finns nagra visuella tecken pa skador pa
kroppen eller till kommutatorn. Vissa tecken pa slitage kommer att ses pa kommutatorn under en tid, men sa ar det
normalt (detta ar den del som kommer i kontakt med borstarna) men om det finns nagra tecken pa onormal

skada bor delen bytas ut.
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18) FELSOKNING II

Magnet och motor funkar inte

- Magnetbrytaren ar inte ansluten till stromforsérjningen
- Skadade eller defekta ledningar

- Defekt sékring

- Defekt magnetomkopplare

- Defekt styrenhet

- Defekt stromforsorjning

Magneten funkar, men inte motor

- Skadade eller defekta ledningar

- Kolborstar har fastnat eller slitna
- Defekt magnetomkopplare

- Defekt pa/av-brytare

- Defekt kontrollenhet

- Defekt skyddsholje och/eller falt
- Defekt magnetskyddsbrytare

Magnet funkar inte, men motor gor

- Defekt magnet
- Defekt styrenhet

Skaren gar sonder snabbt, hal ar

storre an halskararen

- lek i guiden

- Bojd spindel

- Defekt magnet orsakar rorelse

- Axeln som stracker sig fran motorn ar bojd

- 0jamn arbetsyta som orsakar bristande magnetisk vidhaftning.
- Bojd pilot

Motorn gar grovt och/eller hackar upp

- Bojd spindel

- Axeln som stracker sig fran motorn ar bojd

- Trianguldr styrning inte monterad rakt

- Smuts mellan spindel och triangular styrning

Motorn gor ett skramlande ljud

- Vaxellagar (botten av skyddsholjet) utslitet
- Vaxel(ar) utslitna
- Inget fett i vaxelladan

Motorbrummande, stora gnistor och motor har

ingen kraft

- Skyddsholjet ar brant
- Faltet ar brant
- Kolborstar utslitna

Motorn startar inte eller gar sénder.

- Skadade eller defekta ledningar

- Smuts i sensorn pa hastighetskontrollenheten
- Defekt hastighetskontrollenhet

- Defekt hastighetskontroll eller dess ledningar
- Defekt eller 16s magnet ovanpa ankaret

- Skadade eller defekta borstar

Guidning kraver en hel del anstréangning

- Guiden ar for hart installd
- Guiden ar torr
- Styr-/kuggstang/rotationssystem smutsigt eller skadat

Ofillracklig magnetisk kraft

- Skadade eller defekta ledningar

- Magnetens botten ar inte ren och torr

- Magnetens botten ar inte platt

- Arbetsstycket ar inte ren metall

- Arbetsstycket ar inte plant

- Arbetsstycket ar for tunt mindre an 10 mm
- Defekt styrenhet

- Defekt magnet

Motorn gar endast pa maximalt varvtal

- Defekt hastighetsomkopplare
- Skadade/defekta ledningar
- Defekt styrenhet
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Ram under spanning

- Skadade/defekta ledningar
- Defekt magnet
- Motorn ar allvarligt smutsig

Sakringen gar nar magnetbrytaren ar

paslagen

- Skadade eller defekta ledningar
- Fel vardeséakring

- Defekt magnetomkopplare

- Defekt styrenhet

- Defekt magnet

Sakringen gar nar motorn startas

- Skadade eller defekta ledningar
- Fel vardeséakring

- Motorn gar ungefar

- Defekt Skyddsholje och/eller falt
- Kolborstar utslitna

- Defekt styrenhet

Rotationssystemets fria slag ar for langt

- Lost eller defekt kuggstang
- Defekt rotationssystem
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19) SKARVAL OCH HASTIGHETER II

Material Materialhardhet Skar

Milda och friskarande stal <700N/mm? RAP eller RAPL
Milda och friskarande stal <850 N/mm? SRCV eller SRCVL
Stalvinkel och reglar <700 N/mm? RAP eller RAPL
Stalvinkel och reglar <850 N/mm? SPCV eller SRCVL
PI&t och st&lpunkt <700 N/mm? RAP eller RAPL
Plat och stalpunkt <850 N/mm? SRCV eller SRCVL
Aluminium <750 N/mm? RAP eller RAPL
Aluminium <850 N/mm? SPCV eller SRCVL
Méssing <700 N/mm? RAP eller RAPL
Massing <850 N/mm? SRCV eller SRCVL
Gjutjarn <700 N/mm? RAP eller RAPL
Gjutjarn <850 N/mm? SPCV eller SRCVL
Rostfritt stal <700 N/mm? RAP eller RAPL
Rostfritt stal <850 N/mm? SRCV eller SRCVL
Rals i rostfritt stal >850 N/mm? CWC eller CWCX
Stal >850 N/mm? SCRWC eller SCRWCL
Verktygsstal >850 N/mm? CWC eller CWCX
Formstal >850 N/mm? CWC eller CWCX

Mojligt hastighetsval for mjukt stal med idealiska forhallanden vid 30 M/min.

Hastighetsvaljarens I Skardiameter Nominellt varvtal
1 40 270
2 32 330
3 24 400
4 19 470
5 16 570
6 14 610

Dessa data presenteras endast som vagledning och bor justeras for att passa plats och material

skick.
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Uppgifterna nedan ar endast for referensandamal och indikerar potentiella
startforallanden. Det ar platsens driftschefs ansvar att faststalla korrekta

applikationskrav

Skardiameter/material/rpm férhallande

13 14 18 22 30 50 65

aterial att vara iy :U L IU L IEJ LU .ULLlLU

Auminum | s |[1469]2203][1364][2046][1061][1591][868][1 302]j637]055]p82]573]94]4a1
Massing & l ~ . _— _ cells N
- (0w {079 12240909 [1137)707 (884 |s79(723 [u24]s30]255(318]196]245
Jarn: [ ]

2050|734 [l1224]l682 [[1137]530 [l884 [434]723 [318[530(|191]318[147|R45
gjuten (mjuk) l L L]
kasta (hart) | 1521|367 |514 |341 477 |[265 371 217|304 [[159]223]o5 [[134]f73 |[103
guten (formban) ][ 1530 |p67 |[734 |[341 |[682 |[265 |[530 217|434 J[i59]B1s]os [191]3 Jia7
Stal: il 2030|588 |[734 |[546 |682 |[424 |[530 |347|434 |255|318|[153][191]118]147
oo draghaliastret || 35 73 122 |68 |11 |53 |88 |23 |72 |32 |53 |19 |32 |15 |24
rostirit (gratis 1516|367 441 (341 [la0o [265 318 [217]260 [159(191]o5 [|115[73 [ls8
skarande) L L

T | 1
s Im 26 318 [136 [[296 [l106 [230 [[87 (188 [l64 [138[38 |83 [29 [64

Detta ar bara utgangspunkter. De kommer att variera med applikation och arbetsstyckets skick.

Material eller applikationsstyp Matning par tand (mm)
Tunnvaggiga arbetsstycken .0254 /.0508 (.0762 FPT med
Sned ingang/bojda ytor arbetshardande material)

Halvcirklar/brackliga installningar

Mjuka/gummimaterial 1016/ .127

Typiska/genomsnittliga .0762 /.1016

applikationer

Djupa hal 1016/ .127

Material som ar svara att bearbeta kommer att krdva minskade méatningshastigheter
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20) GARANTI OCH CE-DEKLARATION II

Nordic machine och Rotabroach™ garanterar att dess maskiner ar fria fran felaktiga material, vid normal
anvandning av maskiner, under en period av 12 manader fran forsta inkdpsdatumet. Alla andra delar (exklusive
frasar) ar under garanti i 90 dagar, forutsatt att garantiregistreringskortet (eller onlineregistrering) har slutforts
och returnerats till Nordic machine eller Rotabroach™ eller dess utsedda distributor inom en period av (30) dagar
fran inkopsdatum. Underlatenhet att gora det kommer att ogiltigforklara garantin. Om det angivna foljs kommer
Nordic machine eller Rotabroach™ att reparera eller ersatta (vid dess option) utan kostnad nagra felaktiga varor
som returneras.

Denna garanti tacker inte:

1.

Komponenter som utsatts for naturligt slitage orsakat av anvandning som inte ar i enlighet
med operatorsinstruktioner

Defekter i verktyget orsakade av bristande efterlevnad av bruksanvisningen, felaktig
anvandning, onormala miljoférhallanden, olampliga driftsforhallanden oéverbelastning eller
otillrécklig service eller underhall.

Defekter orsakade av anvandning av andra tillbehér, komponenter eller reservdelar an
originaldelar fran Nordic machine eller Rotabroach™.

Verktyg for vilka andringar eller tillagg har gjorts.

Elektriska komponenter omfattas av tillverkarens garanti.

Din onlineregistrering kan goras pa https://www.nordicmachine.se/ eller www.rotabroach.co.uk

Garantikravet maste loggas inom garantiperioden. Detta kraver att du skickar in eller skickar in hela
verktyget fraga med det ursprungliga forsaljningskvittot som maste ange inkdpsdatum for
produkten. Ett reklamationsformular ska ocksa finnas lamnas in fore returen. Detta kan hittas
online pa www.rotabroach.co.uk. Om du inte fyller i detta formuldr kommer ditt krav att forsenas.
Alla varor som returneras defekta maste returneras forbetalda till Nordic machine eller
Rotabroach™, dem ska under inga omstandigheter vara ansvarigt for efterfoljande direkt, eller
indirekt forlust eller skada.

DENNA GARANTI ERSATTER ALLA ANNAN GARANTI (UTTALT ELLER UNDERFORSTADET) INKLUSIVE
NAGON GARANTI OM SALJBARHET ELLER LAMPLIGHET FOR ETT SARSKILT SYFTE. ROTABROACH™
FORBEHALLER SIG RATTEN ATT GORA FORBATTRINGAR OCH MODIFIERINGAR AV DESIGN UTAN
FOREGAENDE MEDDELANDE

Kand och palitlig 6ver hela varlden for kvalitet, prestanda och tillforlitlighet
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OSL Cutting
Technologies

Rotabnoach ’m
—— ce

EG-férsdkran om dverensstimmelse

Baserat pa de refererade testrapporterna har produkten nedan visat sig 6verensstamma med
relevant(a) harmoniserad standard(er) till direktiv(n) som anges pa denna verifikation vid den
tidpunkt da testerna utfordes.

Tillverkarens namn och adress: Rotabroach Ltd
Burgess Road, Sheffield Road, Sheffield
S9 3WD, Storbritannien

Produkt testad: COMMANDO 40/1
KOMMANDO 40/3

Anvandning av produkt: Halborrande metall

Relevanta standarder/direktiv EN12717 : 2001+A1 : 2009

EMC-direktivet 2014/30/EU
Maskindirektivet 2006/42/EG — bilaga |
EN 62841-1:2015

EN55014-1:2017

EN55014-2:2015

EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

Namn och adress till

Ansvarsfull person.
Mr Mathew Gray
Verkstallande direktor

Burgess Road,

Sheffield
S9 3WD
Storbritannien

Datum: signatur:

28th Juli 2020 L,;Lmt

23



