INSTRUKTIONSBOK

UNI 42 - 60

Rorbockmaskin

Tillverkningsnummer:

Tillverkningsdatum:

Fabrikat: C.B.C S.p.A.

Las denna instruktionsbok innan maskinen tas i bruk!
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Oversattning av:

KONFORMITETSDEKLARATION ENLIGT MASKINDIREKTIVEN

C.B.C. SpA - Via L. Einaudi, 3 - 42016 Guastalla (RE) - ITALIA

Deklarerar hdrmed att maskinen enligt nedan

ELEKTRISK RORBOCKMASKIN MOD. UNI 42 OCH UNI 60

Conforms to the requirements of the “Machines” Directive 89/392/cee, 7323/CEE, EN 50144
D.L. 277/91 and to relevant national legislation applicable to the Directive

Mit den Bestimmungen der Uberarbeiteten Richtlinie “Maschinen” 89/392/CEE, 7323/CEE, EN
50144 D.L. 277/91 und mit den zu deren Umsetzung erlassenen nationalen Gesetzgebungen
konform ist

Overensstmmer med “Maskindirektiven” 89/392/CEE, 7323/CEE, EN 50144 D.L.
277/91

Also conforms to the national standards and technical provisions
Ebenfalls mit den nationalen Normes sowie mit tfechnischen Anleitungen knoform ist

Samt dven dverensstdmmer med nationell standard och tekniska anvisningar

Bosi Ermanno
Verkstallande direktor

C€
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1 - TRANSPORT

1.1 MATT & VIKT

UNI 42 UNI 60
Vikt, kg 35 60
L&dngd, mm 520 580
Bredd, mm 170 210
Hojd, mm 350 410

1.2 LYFT AV MASKINEN

Maskinen skall lyftas i lyftdglan p& maskinens dverdel.

Lyftoglan maste tas bort innan maskinen tas i drift eftersom den annars sitter i
vdgen.

Maskinen har handtag for manuell flytt.

1.3 FORVARING

Maskinen ar férpackad i en kartong.

Maskinen skall st& vertikalt. Det markeras p& kartongen.

Ndar maskinen lyfts ur kartongen skall den std pd ett plant underlag, med eller
utan stativ (fast eller falloart, extra tilloehor).

Maskinen skall férvaras inomhus i ett torrt utrymme.
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2 - INSTALLATION

2.1 INSTALLATION

Maskinen kan stdllas pd& en arbetsbdnk eller monteras pd ett fast eller fallbart
stativ (tilloehor).

Ta bort lyftdglan frdn maskinens dverdel ndr maskinen d&r pd plats.

2.2 UTRYMMESKRAV

Det utrymme som krdvs runt maskinen visas i fig 2.2 p& ndsta sida.

Dessutom behdvs utrymme fér de rér som skall bockas och de fardigbockade
roren.

2.3 ELANSLUTNING

Effektférbrukning UNI 42 0,55 kW

Effektférbrukning UNI 60 1 kW

Spdnningen stér p& maskinskylten (220V normalt)

Elkabeln (SG3x1,5) har fasgjuten stickpropp.

Kontrollera att n&tspdnning stdmmer med mdarkning p& maskinen innan
maskinen tas i bruk.
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3 - BESKRIVNING

3.1 FUNKTIONSBESKRIVNING

UNI 42 och UNI 60 elektrisk rorbockmaskin ar en portabel maskin for bockning
av metalliska rér (stdl, koppar etc.) frén 0 fill 180°.

Maskinen bestdr av en véxelldda med en utgdende axeltapp pd viken
schabloner placeras (en schablon per rérdiameter och bockningsradie) och
en hallare for glidsko/rulle.

Nar tvéhandsmandvreringen pdverkas roterar axeltappen fills installd vinkel
har uppnatts.

Maskinen forses med tilloehdr som beskrivs i kapitel 3.2

Handhavande beskrivs i kapitel 4.

3.2 KONSTRUKTION

Gjutet vaxellddshus med vaxelldda som reducerar motorns varvtal ca
4000:1. Asynkronmotor 220V 50 Hz.

Utgdende axel fér schabloner.

Snabbspdnnanordning (extrautrustning): anvands for att anspdnning av
glidsko/rulle skall g& snabbare.
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3.2 BESKRIVNING AV TILLBEHOR

3.2.1 Schablon

3.2.2 Glidsko

=

Schablon av aluminium eller gjutjarn komplett med
ring, for rérbockning utan dorn, med standardradie (3
eller 4 x rérdiametern).

P& schablonen stdr:

- Utvandig rérdiameter i mm/tum/GAS-tum

- Bockningsradie i mm

Glidsko anvands vid bockning av tunnvaggiga roér.
P& glidskon stdr viken rérdiameter den ér avsedd for i
mm/tum/GAS-tum.

3.2.3 Hallare for dubbla rullar

3.2.4 Rulle

"

N/

Hallaren fér dubbla rullar anvénds vid bockning av
tjockvéggiga rér med godstjocklek 6ver 2,5 mm. | hdllaren
sGtter man 2 st rullar som éar anpassade efter rérets
diameter. Med denna far man battre bockresultat dn om
man anvander 1 rulle.

Rulle anvands for bockning av tjockvaggiga ror. P&
rullen stdr vilkken rérdiameter den @r avsedd for i
mm/tum/GAS-tum.
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3.2.5 Stodarm

Stédarmen anvdands fér att stabilisera axeln ar efter
Ar. Minskar pd vibrationer. Den anvdnds vid

bockning av rér som ar stérre dimension én 33 mm.
(Endast UNI 60)

3.2.6 Snabbspdnnanordning

Snabbspdnnare fér UNI 42 Snabbspdnnare fér UNI 60 (1 hal)

Snabbspdnnanordning anvdnds vid bockning utan dorn for att f& en snabb
anspdnning/lossning av glidsko/rulle.

En specialglidsko fér dorn (1 st per rordiameter) eller ett rullpar (ett rullpar per
rordiameter, endast fér UNI 70) skall anvdndas vid bockning med dorn.

3.2.7 Fallbart stativ och fast stativ

N L

Fallbart stativ Fast stativ

3.2.8 Anhdll med planvinkelchuck
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4 - DRIFT

4.1 KAPACITET

Se tabell 4.1.1 fér kapacitet.
Maskinen méste anvéndas enligt vad som forklaras i nedanst&ende tabeller

4.1.2 mm ror

4.1.3 tum ror

4.1.4 GAS-tum ror

4.1.5 R6r med liten radie utan dorn
4.1.6 Roérbockning med dorn fér UNI 60
4.1.7 Rorbockning med dorn for UNI 42
VIKTIGT:

Stédarmen (3.2.4) mdste anvéndas dd rérdiametern ar lika med eller dverstiger det varde
som f&s med denna formel (endast UNI 60):
Max diameter enligt tabell 4.1.1 - 15 mm.

(Exempel: Rostfritt ror, enligt tabellen &r max rérdiameter for rostfritt ror 48 mm.
Formeln ger dd&: 48 - 15 = 33 mm. S&ledes mdste stodet anvandas frdn 33 mm till 48 mm).

BOCKKAPACITET UNI 42 Tabell 411
RORTYP
@ </=mm VAGGTJOCKLEK
</= mm
Harda och mjuka kopparrdr, anldpta mdssingsror 42 1,5
PEX-rér 40 1,5
Rostfria ror AISI 304/316 30 2
Hydraulikrdr ST. 35,4 42 3
Furnishing tubes 42 2
PE boiler pipes 42 3
Aluminium ror 42 3
"Gas"-rér UNI 5745 1"1/4 -
Standard bockningsradie 3 och 4 ganger @
BOCKKAPACITET UNI 60 Tabell 4.1.1
RORTYP
@ </=mm VAGGTJOCKLEK
</= mm
Harda och mjuka kopparrdr, anldpta mdssingsror 54 2
PEX-rér 50 1,5
Rostfria ror AISI 304/316 35 3
Hydraulikrdr ST. 35,4 48 4
Furnishing tubes 48 3
PE boiler pipes 48 3
Aluminium rér 54 3
"Gas"-rér UNI 5745 171/2 Standard

Standard bockningsradie 3 och 4 ganger @




VERKTYGSTABELLER
Tabell 4.1.2

& @ & S
N\ @ (mm.)
%) (mm.) min. max.

mm R min.

max.

3 30 1 2 / 2,5 >2,5 /
8 30 1 2 / 2,5 >25 /
10 | 30 1 2 / 2,5 >25 /
10 | 40 1 2 / 2,5 >25 /
12 | 36 1 2 / 2,5 >25 /
12 | 48 1 2 / 2,5 > 2,5 /
14 | 42 1 2 / 2,5 >25 /
14 | 56 1 2 / 2,5 > 2,5 /
15 | 45 1 2 / 2,5 >25 /
15 | 60 1 2 / 2,5 >25 /
16 | 48 1 2 / 2,5 >25 /
16 | 64 1 2 / 2,5 >25 /
17 | 51 1 2 / 2,5 >25 /
17 | 68 1 2 / 2,5 >2,5 /
18 | 54 1 2 / 2,5 >2,5 /
18 | 72 1 2 / 2,5 >2,5 /
19 | 57 1 2 / 2,5 >2,5 /
19 | 76 1 2 / 2,5 >2,5 /
20 | 60 1 2 / 2,5 >25 /
20 | 80 1 2 / 2,5 >2,5 /
22 | 66 1 2 / 2,5 >25 /
22 | 88 1 2 / 2,5 >2,5 /
24 | 72 1 2 / 2,5 >25 /
24 | 96 1 2 / 2,5 >2,5 /
25 | 75 1 2 / 2,5 >2,5 /
25 |100( 1 2 / 2,5 >2,5 /
26 | 78 1 2 / 2,5 >2,5 /
26 |104( 1 2 / 2,5 >2,5 /
28 | 84 1 2 / 2,5 >2,5 /
28 (112 1 2 / 2,5 >2,5 /
30 | 90 1 2 / 2,5 >25 /
30 |120| 1 2 / 2,5 >2,5 /
32 | 96 1 2,5 / 3 >3 /
32 128 1 2,5 / 3 >3 /
34 (102 1 2,5 / 3 >3 /
34 136 1 2,5 / 3 >3 /
35 (105 1 2,5 / 3 >3 /
35 |140| 1 2,5 / 3 >3 /
37 (111 1 2,5 / 3 >3 /
37 1148 1 2,5 / 3 >3 /
38 (114 1 25 / 3 >3 /
38 |152| 1 2,5 / 3 >3 /
40 (120 1 25 / 3 >3 /
40 |160( 1 2,5 / 3 >3 /
42 (126 1 1,5 / 2 >3,5 /
42 168 1 1,5 / 2 > 3,5 /
45 (135 1 1,5 / 2 >3,5 /
45 1180 1 1,5 / 2 > 3,5 /
50 (150 1 1,5 / 2 >3,5 /
50 (200 1 1,5 / 2 >3,5 /
54 (162 1 1,5 / 2 >3,5 /
54 (216 1 1,5 / 2 >3,5 /

VIKTIGT:

Schabloner av aluminium fér endast anvéndas tillsammans med glidsko. De
anvands vid bockning av hdrda och mjuka kopparrér, aluminium, anlépta
massingsror, och pansarrdr. Gjutjarnsschabloner kan anvdndas antingen med
rulle eller glidsko. De anvands vid bockning av hdarda kopparroér , stdlrér,
rostfria rér, hydraulrér och GAS-rér.
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Tabell 4.1.3
SR @ 8| © 8
¢ @ mm mm.
g " R (mm) min. max. min. max.
1/4 R 3D (6,35) 1 2 / 2,5 >25 /
5/16 R 3D (7,94) 1 2 / 2,5 > 2,5 /
3/8 R 3D (9,52) 1 2 / 2,5 >25 /
1/2 R 3D (12,70) 1 2 / 2,5 >25 /
1/2 R 4D (12,70) 1 2 / 2,5 >25 /
5/8 R 3D (15,88) 1 2 / 2,5 >2,5 /
5/8 R 4D (15,88) 1 2 / 2,5 >2,5 /
3/4 R 3D (19,05) 1 2 / 2,5 >2,5 /
3/4 R 4D (19,05) 1 2 / 2,5 >2,5 /
7/8 R 3D (22,22) 1 2 / 2,5 >25 /
7/8 R 4D (22,22) 1 2 / 2,5 >2,5 /
1" R 3D (25,40) 1 2 / 2,5 >25 /
1" R 4D (25,40) 1 2 / 2,5 >2,5 /
1"1/8 R 3D (28,58) 1 2 / 2,5 >25 /
1"1/8 R 4D (28,58) 1 2 / 2,5 >2,5 /
1"1/4 R 3D (31,75) 1 2,5 / 3 >3 /
1"1/4 R 4D (31,75) 1 2,5 / 3 >3 /
1"3/8 R 3D (34,92) 1 2,5 / 3 >3 /
1"3/8 R 4D (34,92) 1 2,5 / 3 >3 /
1"1/2 R 3D (38,10) 1 2,5 / 3 >3 /
1"1/2 R 4D (38,10) 1 2,5 / 3 >3 /
1"'5/8 R 3D (41,28) 1 1.5 / 2 >3,5 /
1"5/8 R 4D (41,28) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
1"3/4 R 3D (44,45) 1 1.5 / 2 >3,5 /
1"3/4 R 4D (44,45) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
1"7/8 R 3D (47,62) 1 1.5 / 2 >3,5 /
1"7/8 R 4D (47,62) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
2" R 3D (50,80) 1 1.5 / 2 >3,5 /
2" R 4D (50,80) 1 1,5 / 2 >3,5 /
2"1/8 R 3D (53,98) 1 1.5 / 2 >3,5 /
2"1/8 R 4D (53,98) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
Tabell 4.1.4
N B
" GAS mm
1/4 47 13,72
3/8 53,5 17,2
1/2 59 21,3
3/4 78 26,9
1" 100 33,70
1"1/4 157 42,25
1"1/2 199.5 48,2
Tabell 4.1.5
e2 Bl B
N @ J mm ' ‘
min max min. max (mm)
12 20 2D 43
22 30 2D 61
32 38 2D 76
40 42 2D 1
42 45 2D 128
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4.2 MANOVERDON (BILD 6.0)

2-hands mandvrering for bockning. De tvé knapparna madste hallas intryckta
under hela bockningen fills maskinen bryter for att den natt installd vinkel.
Maskinen gdr filloaks automatiskt, men schablonen mdste vridas till startposition
fér hand.

Vev for anspdnning av glidsko/rulle

Spdnnarm till snabbspdnnanordning for glidsko/rulle

Hdéllare for glidsko/rulle

Utgdende axel

Vinkelinst&liningsarm

Gradskiva

v (Q|mMmO(O|w

Nodstopp




4.3 BOCKNING AV TUNNVAGGIGA ROR

Anvand glidsko vid bockning av tunnvaggiga roér.

Avsedd for bockning av hdrda kopparrdr och tunnvaggiga rér (max 2,5 mm
vaggtjocklek).

E  Maskin klar fér uppsdttning av tillbehér.
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e Vrid axeln moturs tills det tar stopp
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e Satt upp schablonen pd axeln.
"0" p& schablonen skall passa
mot "0" p& axeln

e Satt upp glidskon i hdllaren och
fast den med pinnen.

e Kontrollera att "0" pd&
schablonen och "0" p& axeln
stGmmer dverens
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e Fall fram snabbspdnnaren.

e Flytta fram glidskon mot
schablonen med hjélp av
veven.

L&mna tillrdckligt med
utrymme for att satta i réret.

e Sattirdret. Traringen dver roret
och tappen pd schablonen.

e Veva glidskon mot réret s& att
det inte ar glapp mellan
schablon, rér och glidsko, men
inte for hart.

e Vdalj bockvinkel genom att
stalla in vinkelinst&liningsfingret
efter gradskivan. (For digitala
modeller, se kap . DIGITAL
VINKELINSTALLNING)

e Tryck samtidigt pd de bdda
mandverknapparna tills
maskinen nar instdlld vinkel,
bryter mot givaren och bérjar

B gd tillbaka. Maskinen gér

automatiskt tillbaks till startldge.

e Lossardret genom att falla
tillbaks snabbspdnnaren. Ta ur
roret och vrid schablonen
moturs fill startldge.

T
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4.4 BOCKNING AV TJOCKVAGGIGA ROR

Vid bockning av tjockvaggiga rér skall man anvénda en eller tvé rullar i stallet
fér glidsko.

Detta gdller i princip for bockning av hydraulrdr, GAS-rér och rér med stoérre
vaggtjocklek an 2 mm.

e Satt upp rullenihdllaren och
satt i pinnen.

e FOljinstruktionerna i kap 4.3

e Vrid schablon och ror fér
hand, s& att réret trycks mot
rullen. Se bild.

e Stdllin dnskad bockvinkel.

2 VOLTE IL e

e OBS: Minsta avstand mellan

schablon och rulle ar dubbla
rordiametern.
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4.5 PROGRAMERING FOR DIGITALA MODELLER
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4.5.1
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4.5.2 Generell information

Programmet ar gjort med en fillbaksfiGdringsvinkel pd roret REC=15

Man kan lagra fler vinklar p& varje program

Max vinklar p& varje program dar 9 st

Man kan dé lagra 9 bockningar pd 50 program

Den maximala totala bockningsvinkel ér 220° (viket motsvarar summan av
bockvinkeln och fijadringsvinkeln: till exempel 214° + 6°)

e Det dr enbart méjligt att dndra vinkel i “0” position.

4.5.3 Startlage

Nar du slér pd maskinen satts BOCK
automatiskt p& och markéren visas med

ljuset p& symbolen "="; till exempel:

BOCK:
0=100° REC=15°

Genom att frycka pd knapparna "<" och ">" markorpositionerna p&
faltens bockningsvinkel "0" och fiddringsvinkeln "REC".

Genom att frycka pd knapparna "+" och "-" kan vinklarna ékas eller
minskas.

Maskinen ar redo att utféra en bockning.

4.5.4 Hur man gar in i meny
Genom att frycka pd "PRG" knappen (den forsta till vénster) ar det mojligt att g&ini

maskinprogrammeringen. Displayen visar fyra ikoner som kan valjas genom att klicka
P& (pekskdrm) dnskad meny.

MENU

B

De fyra ikonerna d&r féljande (frén vanster till hdger): singel bock meny, programmeny,
sprdkmeny, underhdlismeny. Om den forsta ikonen vdljs och efter det att den sista
knappen till hdger trycks in (Enter-knappen), s& Idser den tex om ni bara skall kdra
samma vinkel hela tiden.
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4.5.5 Hur man programerar ett program

For att ladda ett program, agera enligt féljande:

i
i

Tryck pd "PRG"-knappen

Vdalj den andra ikonen "programmeny" och tryck ddrefter p& "ENTER"-knappen
(den sista fill hdger)

Med knapparna ">" och "<" valj numret p& programmet som ska laddas

Med knapparna "+" och "-" ar det majligt att visualisera bojningarna inom ett
program

Tryck pd "ENTER"-knappen for att bekrafta det valda programmet

Bockning inom programmet kan visualiseras genom att trycka pé& "+" och "-"
Det ar mojligt att dndra bockningsvinkeln och fijadringsvinkeln som i
bockningsldget genom att forst trycka pd knapparna ">" och "<" och sedan "+"
och"-"

Vinkeln ska stdllas in pd& noll fér att avsluta ingdngsdata for bocken inom ett
program (till exempel om programmet bestdr av 3 bockningar, d&d mdaste den
fjarde vara = 0)

For att ldmna programmet, tryck pd "PRG"-knappen och vélj sedan 6nskad
meny.

4.5.6 Hur du byter sprak
For att dndra sprdket:

Tryck pd "PRG" -knappen

Vdlj den tredje ikonen "spradkmeny" (ABC) och sedan pd "ENTER'-
knappen

Vdlj sprak/land med knapparna "+" och "-"

Tryck pd& "ENTER"-knappen for att bekrafta och for att IGmna menyn.

4.5.7 Hur du anvdnder underhdllsmenyn

For att komma in i den hdr menyn ar det nddvandigt att:

Tryck pd "PRG"-knappen

Vdlj den fjarde ikonen "underhdllsmeny" och sedan "ENTER"-knappen
Genom att spdnna in ingédngarna (till exempel héoger knapp en)
andras motsvarande status fréan "0" till "1" i den férsta rda "INP".
Funktionen hos de andra ing&ngarna kan kontrolleras pd& samma séitt.
For att kontrollera "utgdngar" ar det nédvandigt att kontakta
tillverkaren. Denna procedur ska endast utféras av kunnig person.

For att avsluta, tryck pd "PRG"-knappen.
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4.5.8 Larm

Maskinen gor vissa kontroller under operationen:

Om en bdjningsvinkel och en fjaddringsvinkel anges, vars summa
overstiger 210°, kommer varningen "MAX. ANGLE 200°" visas och
Atgdrden ar inte ftilldten.

Om maskinen inte f&r ndgra ingédngar frédn givaren (skadad encoder/
eller blockerad givare) i 1,25 sekunder l&ngt efter motorns drift,
stannar motorn och varningen "ENCODER EMERG." visas. Genom att
trycka pd "ESC"-knappen, dr det majligt att avsluta larmet.

Om stoppet "0" inte upptdacks i "RETURN" fardldge (med en 20° -
marginal frdn den énskade positionen), stannar motorn automatiskt
och meddelandet "0" STOPP NODSTALLNING" visas. Det gdr att avsluta
larmet genom att trycka pd "ESC"-knappen.

Om maskinen misstanker att "0" stannar igen under driften (fill exempel
fungerar inte kodaren korrekt eller det finns ndgra problem som
pdverkar korrekt avidsning) visas varningen "ENCODER EMERG." och
maskinen &terkommer till utgdngslaget. Det gdr att avsluta larmet
genom att frycka pd "ESC"-knappen.

Om "nddsituation” kommer upp, ar det nddvandigt att ta bort
"noédsituationen” genom att vrida moturs.

Kontakta tillverkaren om ndgot annat problem uppstér.
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4.6 ANHALL MED PLANVINKELCHUCK

e Montera stédbenet pd anhdllet ca 20-30 cm frdn bakre dnden
e Montera anhdllet p& maskinens hdgra sida.



4.7 ELEKTRICITET

4.7.1 Driftspdnning 220 V 50 Hz. Skyddsklass IP55

4.7.2 Styrpanel
Kretskort finns inuti maskinen.

4.8 RISKER

4.8.1
Kontrollera att "0" p& schablonen matchar "0" pd& drivaxeln.

48.2

Kontrollera att snabbsp&nnanordningen ar ordentligt &tspdnd innan
bockningen startar. Annars finns en risk att hdvarmen slér upp dd bockningen
borjar.

4.8.3
Kontrollera att pinnen som hdller fast glidskon eller rullen sitter ordentligt pé&
plafts.

48.4
Vid bockning av grévre rér méaste man anvdnda veven for att lossa réret pga
den kraft som uppstdr av rérets &terfiadring.

4.8.5
Det kan vara farligt att komma i kontakt med de rérliga delarna under
bockning. Manipulera darfér inte med tvdhandsmandvreringen.

4.8.6
Kontrollera att kabeln inte &ar skadad.

4.8.7

Bullernivén ar 75 dB p& 1 m avstand pd 1,6 m hojd om maskinen stér pd stativ.

4.8.8
Tank p& att stora kldder och I&dngt hér kan fastna i maskinen om man ar
ofdrsiktig.
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4.9 EJ TILLATEN ANVANDNING

Overskrid inte de rérdimensioner som redovisas i tabell 4.1.1. F|j
rekommendationerna i tabell 4.1.2-5

Ga inte tillvaga pd ndgot annat sétt dn vad som beskrivs i 4.3, 4.4, 4.5 vid
bockning.

4.10 SKROTNING OCH ATERVINNING

4.10.1

Demontera maskinen och skilj de olika metallerna &t (jarn, aluminium,
massing) fran de elektriska komponenterna. Det dr inte nédvandigt att ta
vara pd smoérimedel pga den lila mé&ngden.

4.10.2

Metalldelarna kan IGmnas fill skroten.

Elkomponenterna bestdr av metall och plast. De skall, ndr systemet i Sverige
ar utbyggt, Iédmnas till &tervinningsstation.
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5 - UNDERHALL
5.1 KONTROLL

Mat upp kastet pd utgdende axeln med mdatklocka mot axelns nedre
cylindriska yta. Maximalt till&tet kast &r 0,05 mm.
Byt axeln om kastet ar for stort.

5.2 REGELBUNDET UNDERHALL

Rengdring av maskinens yttre = varje vecka

Konftroll av elkabel = dagligen

BESKRIVNING | INTERVALL
Rengdring och smorjning av gejd for glidskohdllaren Dagligen
Rengdring av maskinens yttre frdn damm efc. Varje vecka
Kontroll av kabel Dagligen

5.3 UNDERHALL AV VAXELLADA

Oppna vaxellddan. Torka ur det gamla fettet utan att anvénda
|6sningsmedel. Smorj med Molykote-fett. Sténg vaxellddan.
Detta skall utféras var 1000:e driftstimme.
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6 - DOKUMENTATION

6.1 UNI 42 SPRANGSKISS OCH RESERVDELSLISTA
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Nr. Art.nr. Ben&mning Ankll Nr. Art.nr. Ben&mning An_tcL
1 019017 | Stoppskruv 5 76 595085 | Bussning 1
2 701017 | Bromskuts 1 77 110057 | Lock 2
3 015009 [ Skruv 1 78 025020 | Gradskiva 1
4 500067 | Vinkelinst&liningsfinger 2 79 015003 | Skruv 1
5 001004 | Lager 1 80 015038 | Skruv 1
6 001044 | Lager 1 81 500124 | Pinne ftill glidskohdllare 1
7 001001 | Lager 3 82 220066 | Glidskohdllare 1
8 015037 [ Skruv 2 83 524053 | Instdliningsskruv, glidskohdllare 1

9.1 544326 | Utgdende axel 2 84 515111 | Faste 1
10 020009 | Kil 1 85 018032 | Rorstift 1
11 544077 | Drev 1 86 515110 | Sexkant fér vev 2
12 020004 | Kil 1 87 015017 | Skruv 1
13 544283 | Drev 1 88 000570 | Vev 2

14.1 544298 | Kugghjul 1 89 000388 | 220V kretskort komplett m sensor 1

ochrel&

17 023017 | Ring 1 90 019007 | Stoppskruv 2
18 544074 | Kugghjul 1 21 008125 | Sensor 1
19 020008 | Kil 1 92 008155 | Tryckknapp + brytare 4

20 544075 | Drev 1 93 025021 | Maskinskylt 1

21 544076 | Kugghjul 1 94 027002 | Nit 10

22 534039 [ Vinkelkugghjul 1 97 008260 | Kondensator 1

23 534025 | Vinkeldrev 1 98 007059 | 220V motor 1

24 001008 | Lager 1 99 544307 | Motor drev 1

25 595010 [ Bussning 1 100 015009 | Skruv 1

26 544070 [ Kugghijul 1 101 021015 | Bricka 4

27 544284 | Axel 1 102 015057 | Skruv 1

28 020002 | Kil 1 103 001030 | Lager 1

29 001030 [ Lager 1 104 544308 | Kugghjul 1

30 544068 [ Kugghijul 1 105 020026 | Kil 1

31 008006 | Lager 1 106 110111 | Moftor fléns 1

32 544285 | Axel 1 007900 | 220V komplett broms 1

34 115002 [ Distans 1 1

35 001003 | Lager 1

36 001077 | Lager 1

37 544067 | Motor drev 1

60 515349 [ Motorfaste 1

61 015039 [ Skruv 1

62 007901 | Ferodo bromsskiva 1

63 008067 [ Rorlig bromsskiva 1

64 008070 [ Dammskydd, broms 1

65 008066 [ Bromsmagnet 1

66 014015 | Skruv 1

67 005021 [ Fj&der 3

68 005022 | Spiralficder 3

69 002034 | Mutter 3

70 008069 [ Bromsnav 5

71 015016 | Skruv 1

72 015057 | Skruv 6

73 110055 [ Bottenplatta 14

74 601003 | Perforerad skyddspl&t 1

75 110056 [ Maskinhus 1
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Nummer Art. nr Bendmning Antal Nummer Art. nr Bendmning Antal
1 019017 | L&sskruv 5 80 220050 | Glidskohdillare 1
2 210034 | Vinkelinstaliningsfinger 1 81 019023 | Stoppskruv 2
3 517025 | Distansring 1 82 000660 | Glidskohd&llarpinne 1
4 015007 | Skruv 2 83 000453 | Glidskohdllarpinne 1
5 701018 | Bromskuts 1 84 515183 | Reducerbricka 1
6 001029 | Lager 1 86 524017 | Staliskruv, glidskohdllare 1
7 001021 | Lager 3 87 018032 | Rorstift 1
8 001003 | Lager 2 88 515110 | Sexkant till vev 1
9 001001 | Lager 2 89 000570 | Vev 1
10 544096 | Utgdende axel 1 90 000389 | 220V kretskort komplett m 1

sensor och reld
11 544095 [ Utgdende drev 1 21 015003 | Skruv 2
12 544002 | Fl&ns 1 92 515108 | Faste 1
13 023020 | Ring 1 93 008155 | Tryckknapp med brytare 2
14 020011 | Kil 1 94 115002 | Distans 1
15 020009 | Kil 1 95 008125 | Sensor 2
16 544076 | Kugghjul 1 96 025021 | Maskinskylt 1
17 544094 | Drev 1 97 027002 | Nit 4
18 544286 | Drev 1 98 601004 | Perforerat skyddsgaller 1
19 115004 [ Distans 1 99 015016 | Skruv 10
20 544077 | Drev 1 100 019007 | L&sskruv 1
21 544093 | Kugghjul 1 103 008261 | Kondensator 1
22 534038 [ Vinkelkugghijul 1 104 007062 | 220V Motor med kondensator 1
23 534024 | Vinkeldrev 1 105 544307 | Motordrev 1
24 001008 | Lager 1 106 015009 | Skruv 4
25 515214 [ Bussning 1 107 021015 | Bricka 1
26 544070 [ Kugghjul 1 108 015057 | Skruv 1
27 544284 | Axel 1 109 001030 | Lager 1
28 020002 | Kil 1 110 544308 | Kugghjul 1
29 001030 | Lager 1 111 020026 | Kil 1
30 544068 [ Kugghjul 1 112 110111 | Motorfléns 1
31 008006 | Lager 1 007900 | 220V komplett broms 1
32 001006 | Lager 1
34 544285 | Axel 1
35 001077 | Lager 1
36 544067 | Motor drev 1
59 515349 [ Motorfaste 1
460 015039 | Skruv 1
61 007901 | Ferodo bromsskiva 1
62 008067 | Rérlig bromsskiva 1
63 008070 | Dammskyddsring 1
64 008066 | Bromsmagnet 1
65 014015 | Skruv 3
66 005021 | Fi&der 3
67 005022 | Spiralfi&der 3
68 002034 | Mutter 5
69 008069 | Bromsnav 1
70 014012 | Skruv 6
71 015057 | Skruv 14
72 110052 | Bottenplatta 1
73 110053 | Maskinhus 1
74 595086 [ Bussning 2
75 110054 | Lock 1
76 015006 | Skruv 8
77 025020 | Gradskiva 1
78 015009 | Skruv 2
79 514030 | Gejd, glidskohéllore 1




6.3 ELSCHEMA MOTOR EM 48 S CEG
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OM NI HAR NAGRA FRAGOR SA TVEKA INTE ATT
HORA AV ER TILL OSS PA NORDIC MACHINE!

NI NAR OSS VARJE VARDAG MELLAN 8:00 — 16:30

RING: 0414-312 65

MEJLA: INFO@NORDICMACHINE.SE

VID FRAGOR PA RESERVDELAR, TANK PA ATT HA MED FOLIANDE:

e MODELL
e SERIENUMMER

e ARSMODELL
e OCH ARTIKELNUMMER FRAN SPRANGSKISSEN!

ALTA TECNOLOGIA ITALIANA

77

@ Nordic machme
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